MOTOROS PEREMEZ ) GEP
GEPKONYV

Gyartasi év : 2016.

Gyarto : OK. GEP Kift.

Vewszolgalat : H2314 Halasztelek, 1l Rakéczi F. u. 77.
Telefon : 24/474-529



Tisztelt felhasznald!

Az Onok altal vasarolt gép az OK. GEP Kft. sajfiefztés terméke ezért a gyarto
hozz4jarulasa nélkll tilos a gép utangyartasa demneni atalakitdsa, modositasa.

Tartalomjeqyzék

. Altalanos ismertet
. Miuszaki adatok
. Mukodési leiras

. Munkavédelmi, balesetvédelmi tudnivaldk

1
2
3
4. Karbantartas
5
6. Elektromos kapcsolasi rajz
7

. Munkavédelmi megfelebségi nyilatkozat

Altalanos ismertet

1. A gép széllitasa a gyarto telephetyégeny esetén palettan torténik. A csomagolas
eltavolitdsa utan a gépet villastargoncaval lehwedlei illetve mozgatni kizardlag az
adott emdiberendezés szakképzett képelaltal.

2. Tarolas esetén a natur feluleteket (kések), lstimzervalni kell és a gépet le kell takarni.
A tarolasi hely szaraz, paramentes és fedett kgl hegyen.

3. A gép helyének kivalasztasakor biztositani kefiden iranyban a biztonsagos
munkavégzéshez szilkséges tavolsagot. A gép taemit@k megfelélteherbirasu,
vizszintes, szilard padozatra térténhet.

4. A gépet csak a biztonsagos munkavégzésre katkést a gépkonyvet isnteszemély
kezelheti.

5. A kezebt a lemezzel valé balesetmentes és biztonsagosauagkéshez szilkséges
szemelyi védeszkozokkel kell ellatni és azok hasznalatat matatEnul meg kell
kovetelni.

6. A gép nincs felszerelve fényforrasokkal, ezdrethasznalonak kell olyan arnyék és
kaprazatmentes megvilagitasrél gondoskodni, mintegy atlagos lakatosithelyben
elé van irva.

7. A gépet csak szaksreelepités és belizemelés utan szabad hasznalaithia Ae
telepitést koveéen a gép kornyezetébel kell tavolitani minden a rendeltetésszer
hasznalattal nem 6sszefifggrgyat, biztositani kell a gép kérnyezetébenikszges
munkateriletet.
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M iszaki adatok

Miiszaki adatok MZ140/1,5 MZ200/2
Max.tengelykiallas: 140 mm 200 mm
Megmunkalhat6 1,5mm 2 mm
lemezvastagsag:
Teljes hossz: 400 mm 400 mm
Szélesség: 900 mm 900 mm
Magassag: 1220 mm 1220 mm
Hajtomi teljesitmény: 0,75 kW 0,75 kW
Frekvenciavalto: NORDAC 750 NORDAC 750
M{ikddtet fesziltséq: 220V 50Hz 220V 50Hz
MZ-140 csapagyak
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Miikodési leiras

A gép a kivant profila gokik felszerelése és az Utkidap beallitasat kbvéen gyakorlatilag
hasznalatba vehietA fokapcsold bekapcsolasa utan a z6ld gomb megnyohk@sgihen a gép a
pedéalok valamelyikével indithat6. A fordulatszamealalhazon talalhaté potméterrel
szabalyozhat6 a frekvenciavaltdban beallitott maksrés minimalis frekvencia kdzotti

intervallumban. A tengelyek 6sszezérasat a gépetetalalhatd menetorséval lehet a kivant
mértékben beallitani.

Balesetveszélyes helyzet kialakulasa eseMBESZSTOP gomb benyomasa azonnal leéllitja a

mikodést. Ez az allapot a veszély elharitasat KiveaVESZSTOP gomb jobbra forgatasaval
kiugraszthat6 és a gép ujra hasznalhato.

Karbantartas

A fogaskerekek ifiszakos zsirzasa sziikséges a csapagyak élettaftagsuaak, elhasznalédasuk
esetén csere szikséges.

A hajtdmi karbantartasa:

Kenéolajok, olajcsere:

* Olajcsere 300 Uzemora (bejaratas) utan, majd abidid@blazat szerint:

Olai bhmérsékle |olaicsere (asvanlai) |olaicsere (szintetikus ol:
< 65 °C 8 000 tizemoéra utan| 25 000 lizemodra utan
65 - 80 °C 4 000 Uzeméra utan| 15 000 tizemoéra utan
80 - 95 °C 2 000 Gzemora utan| 12 500 Gizemoéra utan

A sziikséges olaj viszkozitasa:

tkérny: -15°C +25°C t kérny: -10 °C +40 °C
Terhelés tipusa Asvanyolaj Szintetikus olaj Asvdayo Szintetikus olaj
Konnyi ISO VG 150 ISO VG 150 ISO VG 220 1SO VG 220
Kozepes ISO VG 150 ISO VG 150 ISOVG 320 ISO VG 220
Nehéz ISO VG 220 ISO VG 220 ISOVG 460 1SO VG 320
Jovahagyott kerb olajok:
Asvanyi olaj Szintetikus olaj
ISO VG 150 ISO VG 220 ISO VG 320 ISO VG 460
AGIP Blasia 150 Blasia 220 Blasia 320 Blasia 460 Blasia S 220
BP Energol GR-XP150 | Energol GR-XP220 Energol GR-XP3RfAergol GR-XP460 | Energol SG XP22D
Shell |Omala Oil 150 Omala Oil 220 Omala Oil 320 Qar@il 460 Tivela Oil SC 320
ESSO Spartan EP150 Spartan EP 220 Spartan EP 32( Sdrtd60 Glycolube 220
MOBIL Mobilgear 629 Mobilgear 630 Mobilgear 632 Mobilgé&a4 Glygoyle 30




* Olaj mennyiség:tajékoztatd mennyiség a tablazat szerint, pontsnyiség az tzemi
helyzetbe éllitott hajtéhszintjeld nyilasa szerint (ha a nyilas helye nem egyéfielm
forduljon a forgalmazéhoz).

A fenti miiveleteket csak szakképzett személy végezheti !

A gépen végzeridkarbantartasi munkak gyakorlatilag a zsirzogombdieresztili idszakos
zsirzasra és a fogaskerekek zsirkenésére korlakozziikség szerint, de legalabb havonta
egyszer.

Munkavédelmi, balesetvédelmi tudnivalok

A gép hasznalata soran éfordul6 fébb veszélyforrasok:

*  Mozg0 géprészek, (tengely, alakitd gikpy
* A megmunkéalandé anyag mozgatasa

+ Eles lemezek, munkadarabok

Altalanos kovetelmények:

» A gépet csak az, a kezeléssel megbizott 18 éveln, fetellemileg és fizikailag (orvosilag)
alkalmas dolgozo dkddtetheti, aki a gép biztonsagos kezelését eiajat

* Ruhézat: begombolt, testhez simul6 munkaruha, atiils védl labbeli, tenyérvédlvagy
védkesztyi.

e QGyirg, lanc, karéra, karkétviselése munka kdzben tilos!

* Al06g0, laza hajat be kell fedni.

» A gépet nem kezelheti olyan dolgozd, aki a kezégdtovagy ujjvédt visel.

* A 20 kg-on fellli anyag behelyezését, mozgatasiksszy esetén segédberendezéssel kell
végezni.

Munkakezdés eétt ellenédrizni kell:

* A munkaszervek allapotat, tisztasagat, rogziteéiség

* A munkavégzéshez szilkséges munkaterilet nagysdlgaptat,

» A feldolgozéasra kerdlés a megmunkalt anyagok ( lemezek ) medfaidillenés,
boruldsmentes tarolasat.

* A munkaszervek mozgasanak megi@lelikodéseét.

A gép haszndlatat azonnal be kell sziintetni ébadiharitasaig tzemen kivul kell helyezni, ha:

* A gépen a szokasostoél eliérdrgés, lazulds, szorulas, vagy egyéb rendekéges
tapasztalhato,

* A munkaszerv megseéril, vagy meglazul,

* A megmunkalt anyag rakatai a gép kiszolgalasataiedzak,

» az anyagot bedyi, megszorul, illetve barmilyen balesetveszélyfigp

Munkavégzés kozben:



* A munkavégzést csak a bedllitd és a munkahelyitt€dl ismertetett médon szabad
végezni.
* A mikodds gépen a munkaszervek kozé — fiiggetlenil élvéandezést — benyulni TILOS !

Karbantartas, javitas:

* A gépen glfordulé mechanikai hibakat csak a kijel6lt karbatttazakmunkas javithatja ki.
» A dolgozo a gépen csak olyan termésiatrbantartasi ( kenési ) munkat végezhet, amety ne
jar a gép szerkezetének megbontasaval.

Megjegyzés:

* A munka biztonsagat befolydsolé minden valtozastesaz utasitast felll kell vizsgélni,
illetve modositani kell.

* A biztonsagtechnikai utasitast a gépen vagy a geépl&ben el kell helyezni.
* Meg kell gyzédni arrél, hogy a gépet kesallolgozo a kezelési utasitasbadirhkat

elsajatitotta és a gyakorlatban alkalmazni tudjaighez kelb eredménnyel nem torténik meg,
a dolgoz6 csak feliigyelet mellett foglalkoztathato.






teteliegyzék

5.82. | db megnvezes adatok
1 1 |alvaz
2 1 [felsd tengely 6sszeallitas
2.1 1 |tengely
2.2 1 [BO05-25x47 x 12 Mélyhornyu golybscsapagy |
2.3 1 [kiltd gydrd
2.4 1 |NKI 3520 taqérgds csapagy
2.5 1 |36x50x7-NBR Tamitbgydni
26 1 [fogaskerék tavtartd Atm.-30x25
2.7 1 lfogaskerék m:3 Z=18
2.8 1 |D4Tx1.75 Rugos rigzitégydnd
2.9 1 |lfogaskerék tavtartd Atm. 30%25
2.10 1 |M10x1.5%x16 metrikus Hatlapfejd csavar
2.11 1 |felsd csapagyhaz Atrm-40x 160
3 1 |alsé tengely dsszeallitas
3.1 1 _|alsé csapagyhaz Atm-40x 160
3.2 1 |tlengely
3.3 1 |6005-25x47 x 12 Mélyhornyl golydscsapagy |
3.4 1 |kiitd gydri
3.5 1 |NKI 3520 iqbrgfds csapagy
3.6 1 |D35 x50 x7-NBR Témitdgydrd
3.7 1 lfogaskerék taviarto Atm. 30x25
3.8 1 |fogaskerék m:3 Z2=19
38 1 |D47x1.75 Rugés rigzitdgydn
3.10 | 1 [fogaskerek tavtario Atm. 30x25
3.11 1 M10x1.5x 16 meftrikus Hatlapfejl csavar
4 2 |Billentd csavar M16
5 1 |excenter
3] 1 |szoritd csavar
T 1 |motor c212 i:43.3 0.75kW
8 1 lfogaskerék m:3 Z=19
g 1 [Tavtarté Atm.:30x25
10 1 [fogaskerék burkolat
1 1 |Utktizd
12 1  |Nyomd csavar M16
13 1 |tekerd kar
14 2 |Mianyag csavar Kereskedealmi aru
15 6 [M10x30 melrikus Hatlapfejl csavar
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"ERGOSEE"

GEPVIZSGALG LABORATORIUM Budapest,1996. feebrudr 5.
A Tandsitvéany szama:
1211 Budapest, Kiss J.alt.u.53. E-9-892-96-0280

Telefon: 276-4853

MUNKAVEDELMI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Certificate of conformity in the field of labour-safety

Az 1993. évi XCIIL. torvény, valamint az MS7 63-1...6: 1985 szdmi szabvdny
alapjdn az aldbbi gép vizsgdlatdt az ERGOSEC Biztonsdgtechnikai Mindsits Kft.
Geépvizsgdld Laboratériuma elvégezte, a vizsgdlati eredményeket az

E-1-892-96-0280 szami Vizsgdlati JegyzBkonyvben dokumentdlta. A vizsgdlati
anyag alapjdn az ERGOSEC BIZTONSAGTECHNIKAI MINOSITO KFT GEPVIZSGALO
LABORATORIUM egyediil sajat felelBsségére kijelenti, hogy az aldbbi gép, melyre
e nyilatkozat vonatkozik, megfelel az E-1-892-96-0280 szdmd,1996.februdr 5.-én
kiadott Vizsgdlati Jegyzokionyv 3. fejezetében felsorolt szabvanyoknak.

A vizsgalt gép: - tipusjele: M 140/1,2
- megnevezese: motoros peremezgép )
- gydrtd megnevezése, az orszag kddjele: OK.GEP BT HU
- gyartdsi szdma:
- gydrtasi éve:
A munkavédelmi megfeleléségi nyilatkozatot az 1993. évi XCIII. torvény 18.§
(3), bekezdése, valamint az 5/1993. (XII.26.) MiM rendelete 2.§ (1), (2)
bekezdése alapjan adtuk ki.

A Gépvizsgdlati Jegyztkonyv eredményei alapjan kibocsdtott MUNKAVEDELMI
MEGFELELOSEGI  NYILATKOZAT tandsitja, hogy a gép munkavédelmi mindsége a
rendeltetésszerd haszndlat és szakszer(i kezelés esetén az egészséget nem

veszélyeztetd és biztonsdgos munkavégzés kiovetelményeinek

MEGFELELT

A MUNKAVEDELMI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT feltételei az 1993. évi XCIII.
torvény 18.§ (3), bekezdése szerint.
A Jogorvoslat médjat az MSZ EN 45001 szabvény 5.4.2 (h) pontja hatdrozza meg.

P. H.

ERGOSEC
Gépvizsgal6 Laboratérium
1211 Bp., Kiss J. altb, u. 53

Tel:276-48-53

felelds mGs%I&i vezets
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