XE tipusu excenteres eafsitett lemezhajlitdé gép
Geépkonyv

A gépkdnyvet a gép hasznalatbavételedtt feltétlendl olvassa el !
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Gyartasi év : 2016.

Gyarto : OK. GEP Kift.

Vevoészolgalat : H2314 Halasztelek, Il. Rakoczi F. U. 77
Telefon : 24/45-33-33



Tartalom jegyzék

l..  Ismertet abra

Il..  Miszaki adatok tablazat

ll.:  Allitasi lehetségek, zsirzasi és emelési pontok leirasa
IV.:  Munkavédelmi, balesetvédelmi tudnivalok

V.: Felhid, billent beallitas

VI.: Robbantott abra

VII.: Tételjegyzék

VIIl.: Munkavédelmi megfeldélségi nyilatkozat



~0bnl gjawa dejojual|iq

7

o
© ;DRueboj oifeyiss - Bosoleya) Isgjoueds '

Vs
4 /

| B —ohjy sezisz '

| ZeAle J9)zsabay
—Kiobusy gyyenzoy

!

/

N

~—de} oyzBol 9

=afjay e|iIngpWwa

\
\

19ZayIazs gjaws

ey so|aWa/sepIozs— Sellliesq
| —besbejsenbelue ¢
|- —IEXQIUI)|I]

%909| BYZSNSO

Sejiesq
Besbejsenbefue | —



Tisztelt felhasznald !

Az Onok altal vasarolt élhajlito az OK. GEP Kftjadejlesztés terméke ezért a gyartd hozzajarulasa
nélkdl tilos a gép utangyartasa , mindenfiéitalakitasa, moédositasa.

A gép hosszu fejlesztési munka eredménye és gglefurmajaban elsorban az épiletbadogos
szakmaban és légtechnikdban hasznalatos lemedi&d@ap alkalmas almzaki adatok fejezetben
feltUntetett vastagsagig és szakitoszilardig.

Nem hasznalhat6 a gép szalanyagok koracél, lagossgpgmas a lemezhajlitas fogalomkorébe nem
tartozo feladat ellatisara.

A hajlitani és lepréselni kivant lemezeket szimmetkusan a gép k6zépvonaldhoz kell igazitani!
Az élhajlité gép, a lemez perem lepréselésére cdabrlatozott mértékben képes. Tokéletes perem
levasalast az erre a feladatra alkalmas segédeszkék(gorgis szegélylenyomd) lehet elkésziteni.

Il.: M dszaki adatok:

Munkahossz 1020 1270 | 1520 | 2020 252( 3020 4020
2,5 2 mm 1,25 1 mm| 0,6mm
mm mm
g 15 1,2 mm 1 mm 0,8 |0,4mm
Hajlito él 30°
Nyitasi magassag 120 mm
Hajlitasi szog max 150 °
Asztalmagassag 900 mm
Hossz 700 mm
Magassag 1130 mm
Szélesség mm 1500 1750 2020 2520 302( 3520 4020
Tomeg kg 550 650 850 925 1100 1275 1615
Kézi gorgés oll6 vagasi +/-0,5mm
pontossaga:

In:  Allitasi lehetéségek, zsirzasi és emelési pontok leirasa

1. Fel$ hid magassaganak beallitasi I¢lsége. Itt kell a megfelélszoritdedt az adott

lemez vastagsagahoz beallitani. A beallitas metataz nélkil lecsukjuk a hidat,

majd a csavarral kissé felemeljuk. Ezutan egyilalod egy lemezcsikot helyeziink

ala és a csavarral annyira leengedjik a hidat, am#&ylemezt éppen a sziikséges

mértékben megszoritja. Ezutan é&weletet megismételjik a masik oldalon. Kerdljuk

a tulzott, indokolatlan mértékszoritéed bedllitast!

Zsirzasi pontok

Billenbasztal magassag allitasi lebsig

A gép mozgatasakor az emévilla helye. Ha nem itt emelik a villastargoncaval a

gépet, a gép felborul!

5. Alsé hid alatamaszté lab. A gép aljzatbetonkioZit lecsavarozasat koven itt ala
kell fesziteni az alsé hidat.

Pown



IV.: Munkavédelmi, balesetvédelmi tudnivalok

A gép hasznalata soran éfordul6 fébb veszélyforrasok:

* Mozg0 géprészek, ( gerenda)

* A megmunkéland6 anyag mozgatasa,

« Eles lemezek, munkadarabok,

Altalanos kovetelmények:

» A gépet csak az, a kezeléssel megbizott 18 éviln fetellemileg és fizikailag (orvosilag) alkalmas
dolgoz6 ntikbdtetheti, aki a gép biztonsagos kezelését eitajat

¢ Ruhézat: begombolt, testhez simulé munkaruha, ecsits véd 1abbeli, tenyérvéslvagy a lemez
munkakhoz rendszeresitett widsztyi.

e Gyirt, lanc, karora, karkétviselése munka kdzben tilos!

« Albgo, laza hajat be kell fedni.

« A gépet nem kezelheti olyan dolgozd, aki a kezé&astovagy ujjvédt visel.

« Avéddberendezést, véburkolatot eltavolitani, kiiktatni vagy nélkilegépet Gizemeltetni TILOS

» Aforg6, mozgé gépalkatrészek veszélyzonajaba iatalgorian TILOS !

* A 20 kg-on fellli anyag behelyezését, mozgataséitssn esetén segédberendezéssel kell végezni.

Munkakezdés eétt ellenérizni kell:

* A gépen lég védbburkolatok épséget,

* A munkaszervek allapotat, tisztasdgat, rogzitegtiség

* A munkavégzéshez szikséges munkaterilet nagysélgaptat,

» Afeldolgozasra kerdlés a megmunkalt anyagok ( lemezek ) medgfedidillenés, borulasmentes
tarolasat.

¢ A munkaszervek mozgasanak megfeleiikodését.

A gépet Gizemen kivil kell helyezni, ha:

e A munkaszerv megséril, vagy meglazul,

« A megmunkalt anyag rakatai a gép kiszolgalasat&yadzak,

Munkavégzés kdzben:

* A munkavégzést csak a beallitd és a munkahelyitéetal ismertetett médon szabad végezni.

* A gépen a munkaszervek kozé —fuggetlenil a vélaerendezésil- benyulni TILOS !

Karbantartas, javitas:

« A gépen dfordulé mechanikai hibakat csak a kijelolt karbatitazakmunkas javithatja ki.

« A dolgozé a gépen csak olyan természetrbantartasi ( kenési ) munkat végezhet, amety jae a
gép szerkezetének megbontasaval.

Megjegyzés:

* A munka biztonsagat befolyasolé minden valtozageesaz utasitast feltl kell vizsgalni, illetve
maodositani kell.

» A biztonsagtechnikai utasitast a gépen vagy a geplé&ben el kell helyezni.

* Meg kell gyzédni arrdl, hogy a gépet kedetlolgozé a kezelési utasitasbasirthkat elsajatitotta és
a gyakorlatban alkalmazni tudja. Amig ez &gdfedménnyel nem torténik meg, a dolgozo csak
fellgyelet mellett foglalkoztathato.



V. Felshid beallitas

—kontra anya

—csuszkaléc tartd csavarok

M12x60 csavar

Ha a fel$ leszoritd él és az also hajlitd élek nem esnekvegwlba, akkor az, az alabbi médon
beallithato.

A csUszkaléc tart6 csavarokat és az M12x60-as #dw@savarok kontra anyainak a meglazitasa
utan, a thmasztdcsavarok allitdsaval &feldat a megfeléliranyba lehet kényszeriteni.
Figyelem! A tamaszcsavarok rogzitésénél (kontraalmyeghtizasa) figyelni kell arra, hogy a
felsdhid kotyogasmentesen, am mégis kézzel konnyéddiethed legyen.

A megfeleb bedllitas végeztével a csuszkaléc tartd csavarakegt meg kell hazni!



Billend magassag allitas

A régzitd csavarokat
mindkét oldalon
meglazitva, az allitd
csavarral beallithatjuk a
billené asztal
magassagat.

régzitd csavarok

allité csavar
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GEPVIZSGALO LABORATORIUM Budapest, 1996, feebrudr 5.
A Tandsitvany szama:
1211 Budapest, Kiss J.alt.u.53. E-53-BB5-94-0280

Telefon: 276-4853

MUNKAVEDELMI MEGFELELOSEGT NYILATKOZAT
Certificate of conformity in the field of labour-safletly

hz 1993. eévi XCIIL. torvény, valamint az MSZ 63-1...6: 1985 szdmd szabvdny
alapjan =7 aldbbi nép vizsgdlatdt az FRGOSEC Bizlonsdgtechnikal Minasitd Kit.
Gépvizsgdld Laboratériuma elvégezte, a vizsgdlati credményeket az

E-1-BB5-96-0280 szdmd Vizsgdlati JegyzOkinyvben dokumentalta. A vizsgalatl
anyay alapjdn  az [RGOSCC BIZTONSAGTECHNIKAL MINOS[I0 KF1  GEPVIZSGALO
LABORATORIUM cgyediil sajdat felelOsségére kijelenti, hogy az alaobi gép, melyre
& nyllatkozat vonatkozik, megfelel az E-1-B85-96-0280 szdmi,1996. februdr 5.-£n
kiadoit Vizsgdlati Jegyzbkinyv 3. fejezetében felsorolt szabvdnyoknak.

A vizsgdlt gép: - tipusjele: 2000/1

megnevezese: excenteres €lhailito bersndezss

- gyartd megnuvezése, az orszag kidjele: OK.GEP BT HU
- gydrtdsi szdma:

- gyartdsi eve:

A munkavedelmi megfeleldsegl nyilatkozatot az 1993, évi XCIII. torcvény 18.%
(3}, |©bekezdése, valamint =az 5/1993. (XII.26.) MiM rendelete 2.§ (1), (2)
bekezdese alapjdn adiuk ki.

A [Gépvizsgalati Jegyzokinyvy  eredményci  alapjdn kibocsdtott  MUMKAVEDELMI
MEGFELELOSEGT WYILATKOZAT tanisitjs, hogy a pép munkavédelmi mindsége a
rendeltetesszerd haszndlal ©s szakszerdl kezelés esetén  az egészséget nem

veszelyeztetd ds biztonsdgos munkavégzés kivetelményeinck

MEGFELELT

A MUMKAVFDELMI MEGFELCLOSEGI MNYILATKDZAT feltételei az 1993, évi XCIIL.
torveny 18.§ (3), bekezdése szerint.

A jogorvoslat modjdt az MSZ EN 45001 szabvdny 5.4.2 (h) pontja hatdrozza meg.

. H.

lHR(;IJSHC
Gépwmg.‘ilﬁ Laboratérinm
1211 Bp,, Kiss L alth.u, 53

Tel.;276-48.53 ;ij -
=
Verebics| Ervin

felelfis miiszaki vezetd
|

-11-



